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Perkembangan dunia industri yang semakin maju didukung dengan semakin canggihnya 

teknologi yang mendukung par perlaku usaha untuk meningkatkan akan kebutuhan alat 

yang efektif dan efisien. Salah satunya adalak PT. Krakatau Baja Kontruksi, dimana telah 

menggunakan alat yang mempuni dalam proses prduksi. Alat yang digunakan adalah 

mesin CNC Laser Cutting yang mana dapat mengefisienkan pekerjaan. Dalam prosesnya 

hal yang pertama dilakuakan adalah pembuatan design plat yang nantinya di potong, 

penerjemahan gambar agar dapat di baca oleh mesin dan proses pemotongan. Tujuan nya 

adalah untuk mengetahui hasil dari pemotongan plat baja yang dihasilkan oleh mesin 

CNC Laser Cutting. Hasil penelitian dapat mengetahui hasil dari pemotongan plat baja 

menggunakan mesin CNC Lasesn Cutting berupa potongan plat baja yang dapatdi 

gunakan untuk proses selanjutnya sebelum pemasangan pada tower. 
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1. PENDAHULUAN 

Perkembangan dunia industri yang semakin maju dan 

didukung dengan semakin cangihnya teknologi yang 

mendukung para pelaku industri untuk meningkatkan 

akan kebutuhan alat-alat yang lebih efektif dan efisien [1].  

Didukung dengan berkembanganya otomasi industri yang 

merupakan pemanfaatan sistem kontrol berbasis 

komputer untuk menggerakan alat dan mesin di dalam 

pabrik [2]. Otomasi adalah teknologi yang 

menggabungkan aplikasi dari sistem mekanik, elektronik, 

dan komputerisasi melalui proses atau prosedur, biasanya 

ditempatkan dengan program intruksional, dan 

dikombinasikan dengan umpan balik otomatis untuk 

memastikan bahwa semua intruksi dijalankan dan dibuat 

dengan benar [3]. Perkembangan dari permesinan secara 

manual menjadikan permesinan yang menggunakan 

sistem CNC (Computer Numerical Control) menjadi 

sebuah kelebihan dalam meningkatkan ketepatan dan 

pengaturan kecepatan sesuai dengan yang diinginkan [4]. 

Mesin Laser Cutting yang banyak digunakan dalam dunia 

industri untuk proses pemotongan plat logam dan dapat 

mengatasi ketika mampuan proses dari mesin-mesin 

konvensional biasa [5]. Media potong yang digunakan 

laser cutting adalah sinar laser yang dibantu dengan gas 

cutting yang berfungsi sebagai media pemotongan 

sheetmetal [6] . 

Perusahaan yang sudah memanfaatkan sistem otomatisasi 

ini adalah perusahaan yang bergerak pada bidang Industri 

dan Manufaktur, salah satunya adalah PT. krakatau Baja 

Kontruksi anak perusahaan PT. Krakatau Steell (Persero) 

Tbk. Perusahaan yang bergerak pada bidang produksi baja 

yang dilengkapai dengan teknologi cangih pada proses 

produksinya untuk menjamin kualitas produk. Penerapan 

teknologi otomasi yang diterapkan adalah proses 

pemotongan plat untuk projek perkuatan tower. 

Penggunaan Mesin CNC Laser Cutting pada perkuatan VII 
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06 Pinogaluman Lolak, mesin yang digunakan adalah 

mesin CNC Laser Cutting. 

Tujuan penulisan ini adalah untuk mengetahui hasil 

pemotongan dari plat baja yang dihasilkan oleh mesin 

CNC Laser Cutting. Plat yang dihasilkan dari pemotogan 

yang akan digunakan untuk perkuatan Tower.    

2. METODE 

Metode penelitian yang digunakan pada penelitian ini 

adalah metode kualitatif, dimana pada metode ini akan 

dibuktikan dengan gambar hasil cutting baja. Untuk 

mendapatkan data pada penelitian ini peneliti 

menggunakan diagram alur mulai dari pra penelitian, 

pelaksanan penelitian dan tahap akhir penelitian. Berikut 

adalah alur penelitian pada penelitian ini adalah sebagai 

berikut:  

 

    

  
Gambar 1. Diagram Alir 

3. HASIL DAN PEMBAHASAN 

Mesin CNC (Computer Numerical Control) adalalah 

suatu sistem yang mengubah bahasa program menjadi 

gerakan-gerakan pada mesin seringkali, desain dengan 

bantuan komputer digabungkan dengan manufaktur 

dengan bantuan komputer CAM/CAD (Abdillah & Danies, 

2022). Pada rangkaian CNC terdapat komputer yang 

berfungsi mengubah karakter G-Code ke bahasa mesin 

yang kemudian di proses dan di kirim pada masing-maing 

driver motor dalam bentuk sinyal, baik sinyal analog 

maupun digital [7]. Sedangkan menurut Ardjo (2021), 

pengoprasian mesin ini sangat mudah dalam proses 

pemotongan plat baja yang diproduksi. 

Proses pemotongan plat yang dilakukan dimulai degan 

membuat gambar kerja yang mana nantinya akan 

diterjemahkan ke mesin agar mesin dapat beroprasi dan 

melakukan pemotongan pada plat baja. Yang pertama 

dilakukan adalh menggambar gambar kerja plat di 

AutoCAD. 

 
Gambar 2. Gambar Kerja Plat 

Langkah selanjutnya yang dilakukan adalah 

menerjemahkan gambar kerja agar dapat diterjemahkan 

oleh mesin CNC Laser Cutting.  Penerjemahn benda kerja 

ini menggunakan aplikasi Cypcat Laser Cutting System. 

Setelah diterjemahkan maka gambar dapat diteruskan ke 

mesin agar mesin dapat beroprasi.  

 
Gambar 3. Proses Penerjemahan Gambar Kerja Ke 

Mesin 

Setelah prosos penerjeman menggunaka software 

maka mesin akan dapat dioprasikan dan proses 

pemotongan plat dapat dilakukan. 

 
Gambar 4. Montor Pada Mesin 
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Gambar 5. Proses Pemotongan Baja 

 

 
Gambar 6. Plat Baja Hasil Pemotongan 

 

Dalam proses pemotongan baja yang akan 

digunakan untuk perkuatan tower ini, membutuhkan 

materia list utuk mengetahui berapa banyak plat baja yang 

akan digunakan nantinya. Diaman material list ini memuat 

informasi material dan jumlah material yang nanti nya 

akan digunakan dan hasil yang dibutuhkan. 

 
 Gambar 7. Material List 

 

Hasil dari penelitian yang dilakukan ini adalah 

peneliti dapat mengetahui hasil dari proses pemotongan 

plat baja di mesin CNC Laser Cutting yang berupa plat baja 

yang dapat digunakan proses selanjutnya, dan plat dapat 

dipergunakan untuk perkuatan tower. Parameter untuk 

pemotongan plat baja yaitu mengguakan perhitungan di 

aplikasi Cypcat Lasser Cutting System dengan 

menggunakan simulasi. Dengan cara menghitung 

menggunakan rumus hitung keliling (K = 4xs), dengan 

menggunkan Speed 2,5, dengan jarak setiap garis plat 12 

0,8.   

Hasil dari penelitian yang dilakukan ini adalah 

peneliti dapat mengetahui hasil dari proses pemotongan 

plat baja di mesin CNC Laser Cutting yang berupa plat baja 

yang dapat digunakan proses selanjutnya, dan plat dapat 

dipergunakan untuk perkuatan tower. Parameter untuk 

pemotongan plat baja yaitu mengguakan perhitungan di 

aplikasi Cypcat Lasser Cutting System dengan 

menggunakan simulasi. Dengan cara menghitung 

menggunakan rumus hitung keliling (K = 4xs), dengan 

menggunkan Speed 2,5, dengan jarak setiap garis plat 12 

0,8.   

Hasil yang didapatkan dalam pemotongan baja 

menggunakan mesin CNC Laser Cutting ini adalah plat 

baja yang siap digunakan untuk perkuatan tower dan 

dapat dilanjutkan ke proses selanjutnya sebelum plat di 

pasang untuk perkuatan tower.    

Berdasarkan hasil penelitian yang dilakukan 

oleh peneliti dapat mengetahui proses dalam 

pemotongan plat baja menggunakan mesin CNC Laser 

Cutting yang akan digunakan untuk Perkuatan VII 06 

Pinogaluman Lolak, Plat baja yang dihasilkan nantinya 

dapat melanjutkan proses selanjutnya sebelum 

pemasangan pada tower.  
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